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Verificado con arreglo a las normas DIN 8606
Designed in accordance with DIN 8606 Specifications




TORNO DE GRAN PRECISION
PARA CILINDRAR
Y ROSCAR

HIGH PRECISION
TURNING

AND THERADING
LATHE

En este modedo de toeng B 190-M cudndo =s de 750 ¢ 1000

§& labtica con base; o pata dnca como o) caldiego
El-¢w 1500 mm, con 2 patas ¥ sobre demands con pata

umcm
LTI F T F Yo i B4 VHO-E Tiawrigei 0= 1896
£ r’q‘lrl, +Tol Lan ee=cra AR 5T
ALTURA DE wgg&gﬁ%ﬂsE LA BANCADA 188 180-215 180
DISTAKNCIAE T50-1.000 TEQ-1,150-1.850
ANCHURA DE LA BANCADA a 275 275 325
DIAMETROS ADMITIDGS = _
ok bangad 380 IR0 -4 #00
Sg-h::::l l;.:-rrn I!r:mwrul = 200 Hop -2 70 2
Con ascote desmontado S10-580
Longited del ascole dofante del phato leo 206
EJE PRINCIPAL
Ciamairoimeciordolem .. L. 52 52

Biariz dal aja- Elesuskin normal an sistema Ffﬂﬂ“'ﬂ
Eppcwcion sobro darmanda ..
Come de &8 principal con casquilio matrico dl‘

DM 550232 MW B CAM - LOCK D16

reduccion Marss LR H& M.*

12 welocidades | . r.o.m 32 -2.000

HUSILLO PATRON

Diamatro del husilio de roscer ; a5 345
Pasc dal husillo de roscad . " 114" 144 14
CAJAS DE ROSCAR Y AVANCES

EQ roscas whiteorth, inclukds 11-17, 5-12-3' 18 hiipE 280 pilog

54 roscas matricas 2-12 mim

30 roficas modulares TIT 0.07 ~ 4.5

14D Avancaes lengitrdingles e DG - 2.7
T4l avancen Fangversales ' : i 0004 - 054
CARADS - CHARRIOTS
Cutsn ted carrg transvarssl ; o . 230 230 230
Curse del chirsial Vo' 165 168 ;
Dimengionas da la torrata = imes 130 x 130 130 x 130 130 % 130
Seccion de la horfamianla i 8 I . 2020 20x 20 20x 20
CONTRAPUNTO
Dilretro da la cada . 58 58
Cong morsa de la cafle A it S ) MNta TER | W4
Recorrids do.fa cale oo it e o] [} b b =0 140 140
EGQUIFO ELEGTRICO
Motar eléatrico de 3/220/380-50 partado ELECTRICO
Motor nkbatrica de 3/220/380-50 pariodos de
1500 r p.mi. {sobra demanda oon otrg viltage y pEMGDOS) 4 4P AP, 55HP
Molobomba da rafrigeracion .. 0I0H.P. o0 H P DIOHF
Maniobsa por contactores, rensfermador y fusibie, tensitn 110w 110 . 0w

CENTRE HEIGHT
DISTANCE BETWEEN CENTRES
BEDWIDTH .

DIAMETERS Aur..ﬂ"Eﬁ

Swing oaar bad

Bwing nunr croag slids

Bwing Ingap- . pmaa

Gap lmngeh in front o taca plill

HEADSTOCK

Spindle bols diameter
Spindla nods’ Execution a8 par own syaism

On demand .

Miin Spindie n{mrqapur wi h mmﬂc redumln-n L. 11

12 5ponds

LEADSCGREW

Lisnriserme diamatar

Lehdactew pilcn .

THRAEAD AMD FEED AOX
S0 Whitworih ihreads, mcluded 11-11,58-13 and 15
54 Matric threads
30 Modutar throads

164 Lonpiudingl feeds

154 Crogs (seds |

SLIDES- \.Aflﬂrr\aE

Croas sdicde trawel

Top shdetraved - ... ...,
Sieaa of the Toolholdar turrer |
Cross-gaciion of the Lool

TAILSTOCK
Diamater of the shaf

Morse tager of the shaf
Travel of the ahaft

ELECTRICALE QL.IEP!AFM i
Electric Maoter ot 50 cycles, 1.500 ¢.p.m. [other
Itpes and cycles avallvhls on damand)

Motar driven codling pump
Elaciric panal box with mmmnq l_m_nm‘nrmu grjg‘l
lubes euyrrmnt
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ACCESORITS NORMALES

Maniobra eléctrics: Instalacion de refrigeracion con su motoborriba
y bandeja recogevirutas. Casqullio métrico de reduccién y un punto
cono Morse n.* 4—Cuatro topes longitudinales.— Polea para la lira
€Oon su correa y tensor, - Un jusgo de engranes de roscado.— Llaves
de servicio.—~ Libro de instrucciones y ficha de verificacion,

ACCESORIOS ESPECIALES

Piato de arrastre. - Platos universales con sus contraplatos.- Platos
de 4 garras Independlentes.— Plato liso,— Torreta portaherramien-
1as de cambio rapido.- Torreta posterior con un portador.— Lunets
fija.— Luneta movil,.- Coplador Hidréulico.— Coplador telescapico
de conos.— Aparato de roscar automético.— Platos neumancos e hi-
dréulicos.— Contrapunto neumdtico e hidrauiico.— Punto fijo cono
Lﬂam n.*4 con punta de widia.— Punto giratorio con cono Morsan.*

STANDARD ACCESSORIES

Electric paneal, coplant equipment with motor-pump and chig tray.—
Metric reduction sleeve and fixed centre MT n.® 4.— Four longitudinai
stops.- Quadrant puliey with balt and tensioning device.— A set of
threading gears.— A set of spannars — Instructions Manual and Veri-
fication Card.

EXTRA ACCESSORIES

Driving piate.— Universal chuck with backplates, 4 jaw independeant
chuck.— Face plate.— Quick changa toolpost.— Read toolpos! with
one toolholder.— Steady rest.— Following rest.— Hydraullc copying
attachement - Telescopic copying attachement.— Automatic thr

ding attachement-Pneumatic and hydraulic chucks.— Pneumatic

and hydraulic lalistock.— Fixed centre MT n.* 4 with carbon point.—
Rotarl point MT n.* 4. .

PESOS Y VOLUMENES WEIGHTS AND DIMENSIONS

MODELD Distancia Peso Peso Volumen

e/puntos neto Kgs. bruto Kgs. et

MODEL Digfance Waight Weight Volume:
b/points net Kgs. srute Kgs, m*

s';;""“'E 750 1,100 1.350 2,800

iy i,‘*p 1.000 1,200 1,500 3.360

M-180-E 750 1.200 1.500 3,045

S50 BEAte: 1.150 1.300 1.650 3.480

with gap 1.850 1.450 1.850 4,422

2.150 1,600 2,100 5,075

a'f:'"’.‘“. 1.000 1,300 1,700 3.480

“thumt ““’p 1.500 1.550 2.000 4,205




BAaMOCADA  Las bancadas de los dos tornos astan templadas por
induecian los cuatro prismas y rectificadas. La déf torno E-150-M es
con secclon de doble tabique. De lundicidn aleada 8l gromo-nigued,
fundida en hormo addclrico para consaguir un temple de garantia, du-
fera Brinsll de 400-450, Estén sometidss 8 proceso de establliizacidn
modecular

CABEZAL - Loa sngranes -y 0jés son de @cero cramo-nigual
templodos v enteramente rectificados. El cambio de velocidades se
realiza con extraordineria sencilez mediante un mando unificedo
compuesto de selector y palance; las velocioades son de fecturs gi-
muiténaa, El eje principal del tormo M-180-E, va moniado sobre dos
rodamientos de rodillos chnicos de precisin y & del tarno E-180-M
sobire fras rodamigntos: dos son de rodillos conicos mMontados Uno en

#l gxtramo delamtero v el ofro en et centro; of ercero s de rodilios

ciindricos, montado aén 8l extramo posterior del aje.

CAJA DE ROSCAS Y AVANCES-DELANTAL - Ambes
totalmeants cerrados. Los engranes van en bafio de aceite. El volanie
dnl delantal ge pueds colocar nsdistinlamanta & derecha airquierday
& ratirs a voluntad para que no gire, La tuerca de rosca o compong
dé carrilio partido de fundiéldn con tuerca de bronce, slendo ésia in-
tercambliable. Tlene seguro para evilar falsas maniobras.

CARBOS  Con gran apoyo sobre los primes de is bancads (500
mm.}. La fuerca de bronce dal husilio del carro transversal gs rea|us-
table. El husillo dal carra transversai y ol del charriot tienen dos roda-
mienios axlalas

CONTRAPUNTO Oispone ds dos enérgicos  bloqueos
independiantes. La cafia de materal Cr. Mo, cementada, tempiada v
rectificada v su alojamienio en el cuerpo, esté bruflido, El husilio fiene
dos rodamientos axiates.

PLIESTAEN: MARCHA Y FAENADO DEL EJE FRIN-
AL - 'La puests en marcha e Inversion del moter principal, y
puesta an marcha y parads de la motabomba, es por manipuadaor;
éste va montado en el carro v & parada es por pedal o barra de pie

TOPES LONGITUDINALES. . Se dispone de una tercera barra
para tornear con fopes de parada automatica. Se cofocan normalmens
ta cunto y son de fecil regulacian.

ROTA - MNos. reservamos af darecho oo Introduch cuaiquier
modificacion en ias mecanismos o caractesisticas indica-

THE HETD  The beds of both lathes are induction hardened and
ground, The bed of tha E-180-M Is double ribbad section. Castings are
ol alloyed chroma nickal and cast In an sfectric oven inardar to obtain
g garanteed hardnaess, which is 400-450 Brineil. They are then submit-
ted 1o a molacular stabalizing process.

HEADSTOOK — The gears and shafis are of chrome nickel steel,
hardensd and than compiataly ground, Speed changes are achieved
with graat ease through the unified hand-wheel and lever; the speads
on thase two contrals are simultaneausly read-off. The main apindie
on tha M-180-E |athe, is mounted on two laper bearings of a vary high
precisslon and that of the E-180- M lathe is mounted on three bearings,
two are laper bearings, one is mounted at the frant end and the other
I the centar, the third |5 mounted at the rear end of the spindie and |s
8 eylindrical bearing.

THREAD AND FEED BOS - Both enclosed. Gears run {n an oil
bath, The handwhael can be fitted elther en the right or left hand side
of the saddle apron and can be withdrawn so as nol fo rotete. The th-
reading nut s made of cast iron with a bronze split nut inside and is in-
terchangeable. A salaty device is fitted 1o aveld two or three opera-
flons baing attempted at the same lime,

SLIDES - Are firmiy supported on the bed-way prisms (207, The
cross-siide nut 5 of bronze and is adjustable tor wear, The cross-siide
spindla-and the turret slide spindle Rave two adlal’bearings.

TAILSTOOH - This is fited with two sturdy Independent clamps
The shaft is made from Cr. Mo tempered. case-hardaned and ground
and [s burnish fittad into ts seatings. The spindle has two- axial bea-
rings.

STARTING AND. BRAKING OF THE MAIN SPINDLE
Starfing and reversing ol the maln motor, and starting and stopping ol
the cootant pump motor, 18 by means of a switch which 15 located on
thie saddle slide and stopping is achleved through a pedal or foot con=
trolted bar

LONGITUDINAL STOFS.. Thersis a third bar for wrning with
sutomatic siopping stops. Four stops are normally fitted and these are
easily adjusted

MOTE - We resarve the right of inserting any modifications on tha
specified charactaristics

PROGRAMA BE FABRICACION — MANUFACTURING PROGRAM

dan
MQMB Ehim ebro soboe Barncada Demtmnecnii e putdos:
.Mb_!_:IEL Siwing over bed Carar distance
M-200-E 400 BOO = 1.000
M-180-E AB0 750 - 2000
E180-M £00 1.000 - 2,000
M-215-E 445
M-215.260E 620
! ;s 4 |
M-215-285E 570 A= 250
M_msa: 0-E 620
A-2E0 520
A-285 570 1.000 - 2500
A-3104 620
520
M-A a70 1000 - 2500
820
E-2504 CHE 500 TS0 - 1.000
E-3004 CNC 428 760 - 1.000 - 1500

Vislobidats s princigal B iatacnr i prinsipl Mot
Spindhs Spesdi Haole ot inn shalt Wit
33 - 1:300-19) 220 15487 3
26 - 2000 (12) 52 (2% 4
26 - 21000 (12) 52 (29 55
23 - 1000 (12) 104 (47 - 75
18 +725 {12) 16587 78
B2 de 34 - 7500 (12) B2 (3 1447
104 de. 23 - 1000 (12) 104 (47 -
@155 ds 18- F26{12] 188 {87)
58 - 2250 Sin eacalones 53 eT) 10
50 - 3000 Sin edoalones 50 (2" 28

AGURSAL - rabricacién de Maquinas-Herramientas, S. A. L - 20730 < AZPEITIA - .= 1 18 - Guipuzeoa - Spain
Teléfonos: (943) 81 47 58 - 81 47 62 — Telex 36524 AFM E-AGURSAL

CHAMCAY TUM | ADREIR

R —
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|_Engrasar mds de una vez al dia segtn las horas
de roddje en especial el eje de salida de la caja de
avances que ataca a la lira
2_.Engrusar cada dos dias
3_.Engrusar cada semana
4._._.Engrusc1r cuando se hace uso de los topes
El cabezal, la caja de avances y el delantal estdn
hermeticamente cerrados, su engrase es por barboteo,
Sélo hay que cuidar de mantener el aceite a su nivel
y de cambiarlo periodicamente

NOTA MUY IMPORTANTE

Cambiar el aceite del cabezal a las 200 horas de uso y

cuidar de que no haya ninguna suciedad

Nacional | SHELL |ESSO |Viscosidad®E a 50°C

Caja de avances, Delantal] SAE-30 |MACOMA-39| ESSTIC-65 7-9
Cabezal SAE-40 MACOMA-68 [ESSTIC-78 10-12
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JARHONE Mandos y mecanismos NZJZ
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1—- Puesta en marcha y parada del torno

2= " B " de la motobomba
3- Parada con freno de pie

4— Velocidades del cabezal

5- Mandos para roscas y avances
6- Mando para cilindrar y roscar

[
T

7 - Mando inversor del carro longitudinal y transversal

6 - Mando para roscar con engrangjes y cilindrar con correa
9 - Doble freno del conirapunto

10 - Mando automadtico de cilindrar y refrentar

1li= D - de roscar

12— Mando y uneta de los topes

13- Barra de topes

14— Tornillo de reglaje de la barra de topes

15— Freno del carro

16-Nivel de taladrina




JAS

ONEICentrado del cabezal |Hoia Ne

St al comprobar el estado de recepcion del torno vy
despues de nivelar se observa que al tornear al aire
o sea,con la pieza sujeta con el plato universal tornea
conico, esto es debido a que se ha movido el cabezal
durante el transporte.

En este caso hay que proceder a centrarlo de
la manera siguiente.

Se desmonta la defensa seqgun instrucciones dela Hoja N26

Se aflojan 3 tornillos que sujetan el cabezal por el lado de
la parte electrica y se mueve el cabezal por medio del
tornillo que gueda a la vista.Para que esta operacién
sea mas rapida,se recomienda colocar un reloj compara.
dor sobre el carro transversal y en e asiento reserva.
do a la torreta posterior, de esta manera la aguja del
palpador se hace apoyar sobre la pieza torneada vy

a continuacion se desplaza el cabezal la mitad del cono,

Para apretar los 3 tornillos, se empieza por el del

centro seguidamente el del lado del plato y por Ultimo
el posterior

Si tornea conico entre puntos, se corrije desplazando

el contapunto por medio del espdrrago ALLEN que
tiene a cada lado
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Cuondlo se frabaja o olfas velocidades es aconsejoble hacerlo con

la correa:
Con fos engrones tombien se puede [robajar o las velocidodes affos
pergue son de acero y esfon follodlos con precision, pero s aeon-

sejoble hacer en los cosos en gue se desbash a velocidodes bojos
y € guiere Terminar @ velocicodes ofas, Pora roscar como es
noluro/ es obligoclo los engranes.,

colocar /o correa se ha o€ seguir los instrueciones siguienfes :

Pora
/2 se coloca Ja polea ﬂfmw’r o fo cajo o ovonees
(esfa polea, [a correa y e/ rociile lensor o broree se envion an
/o caja o€ accesorios): 2? se guita la fopo de gluminio e o
(ver hoja N26 ) y g conlinuacion 3€ infroduce fo correa We2
por e eje de/ caberal en euyo exfremo esféd monfode ofra
polea N?7 (ver hojo N2S5). cuando se ha colocade la correc en

esla polea NP4, Al principlo no %ﬂ!lﬁ& rogi/to fenser pero
ecvando por e/ husa se hao ra oo Se cokca oicha

rodilflo ole bronce N® 3 que 3e mo bulon o yrae W
pero anlfes hay que quilor ef engrane gue %ﬁgg‘ 7 vea colecads
en €/ mismo sitio. nolo se frabaje con /o correa, /o
pelanca N2S5 hoy que sifuarlo en/a posicion de/ oibuss,
o sea, en posicion de cllindror como indica la ploca e
orienfocion N26, . LA :




JASHONE| Reglaje de los rodamientos Hoja N@
del eje principal 5
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- i
—_ - — e —
i - — — e Y
] A

5

1_Eje principal

2-Rodamiento anterior

3_Rodamiento. posterior

4 _Tuerca de reglaje del eje principal

5_ 2esparragos ALLEN para fijar la tuerca

6 _Pastilla de cobre para freno., que esta
montada entre esparrago y rosca del eje

Instrucciones para reglar el eje principal

En caso de que se observe que el eje no esta bien tensado o
bien cuando lleva cierto tiempo de uso, hay que reglar el egje

y ello se consigue. haciendo girar a la tuerca (4). Antes
primeramente hay que proceder a aflojar los 2 esparragos
ALLEN (5).y a continuacion se hace girar la tuerca con la
llave de una Qque se ervia en la caja de accesorios.

Cuando se ha conseguido el juego correcto en los rodamientos,
no olvidar de apretar los 2 esparragos ALLEN (5) de la tuerca(4)

NOTA:
Para proceder al reglgje hay que desmontar la defensa
siguiendo instrucciones de la hoja N2 6
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Para desmoniar o defensa, es convenienle desmontor I;
anles Ja fopo oel cobezal y refiror /o defensa oe la
manera siguienle. |

Se guifo lo palonco N2 1 y pora eso hoy gue socar
¢/ posador ¥22, of relirar /o palonca lengase la o
precaucion dJe que no carga /o bola 23 gue esio |
empujada por el resorfe N2d  Cuonde se ho reliraclk 4"*

esta palonca. gueda a /o vista /a prezo N5 gque
esla sujefa con 3 prisioneros NP6, se quilan eslos -
prisionercs y se reliran las dos piezas N2 5 y 7 |
fen/endlo cuidlaclo o que no se desprencla la rapata |
de bronce N2&8. A confinuaciop se gquita lfa ploco {
JASHONE, o lapa de aluminio W29 y pore reliror o
abﬁr;:a. se suelfon /os & Tornillos Alen con gue esic
Sujela. -

Se refird €esta” hociende_un pequeso. giro_que es obl:
%@&M-Mm /o polea ; atogue del

-

HNOTA : ; T . - '
- MH_M@@Q%_ N2/, y pora gue no se calga la | |
bola N23 se fe une €sfa o /o palance con grasa consisfente. j

l
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JASHONE | Ficha de verificacion del torno Pdgino
segun normas DIN 8606 N®
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